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Ideas

 Especialidad “con gran solera”

 Especialidad =

 conjunto asignaturas + trabajo fin de grado 
(departamentos, grupos de investigación)

 Especialidad: condiciona sólo parcialmente línea formativa

 Empleo:

 capacidad (personal) > 

 titulación (G.I.T.I.) >

 centro (ETSII-UPM) >

 especialidad (máquinas)



Formación

 Conceptos fundamentales

 mecánica, fabricación, fluidos, ...

 en base a transformaciones: tecnológicas, empresariales, 

profesionales, sociales, ...

 Tecnologías aplicadas

 automoción, ferrocarriles, bienes de equipo, bienes de 

consumo, materiales, estructuras, ...

 Capacidades

 métodos, instalaciones, procesos, ...

 diseño, análisis, evaluación, mantenimiento, ...



G.I.T.I. (esp. Mecánica)
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ciclos formativos

Situación ACTUAL: 2010-



Otras universidades

ventajas esp. MECÁNICA

• Becas Erasmus

• Becas Seneca

• Doble titulación

• …



Master …







Máster en Ingeniería Industrial
Asignaturas Industriales Ingenia

Desde el punto de vista 

académico:
- 300 a 350 horas de trabajo del alumno

- 120 horas son presenciales:

- 30 de lección de profesor 

- 60 de trabajo práctico en presencia del 

profesor

- 30 de seminarios:

- Ética, comprensión del impacto, etc.

- Técnicas de comunicación, de trabajo en 

equipo, de creatividad 

Referentes internacionales: programa CDIO, MIT, Standford



Ciclo del producto



Del diseño al montaje



En cualquier parte de la industria hay máquinas ... !!!



Maquinaria - vehículos



Componentes (Motores, reductoras, ..)



Componentes (otras aplicaciones, ..)



Equipamiento, instrumentación y 

control



Biomecánica



Proc. fabricación (htas., utillajes)



Automatización y robótica



Ingeniería y análisis 

procesos



Mejora y optimización



Ingeniería de planta, manutención, 

logística, …



Sistemas de transporte



Plantas industriales



Producto final





Retos 2020

 Integración

 Colaboración en todas las operaciones

 Transformación información en 

conocimiento

 Reducción residuos e impacto ambiental

 Reconfiguración s/necesidades 

oportunidades

 Desarrollo innovador de productos y 

procesos
Fuente: Informe de vigilancia tecnológica - Fabricación. www.madrimasd.org



Ciclos formativos
Situación ACTUAL: 2010-

Grado: Tecnologías Industriales R.D. 55/2005 + EEES

Trabajo Fin de Máster

Posgrado: Master R.D. 56/2005, O.C.E.-C.M. 671/2007

Máster Ingeniería Industrial

Habilitación 

profesional

Trabajo Fin de Grado

Grado en Tecnologías Industriales 

NO necesario seguir especialización

especialidad

especialidad
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Doctorado R.D. 56/2005

Tesis Doctoral

Doctor


